5 Montaz vyrobkov

5.1 Charakteristika montaze

Montaz je spdjanie jednotlivjch sdcasti do dielcov, dielcov do podzostdv, podzostavy
do zostavy a nakoniec na hotovy wyrobok. Hotovym vifrobkom moze byt stavebno-sto-
larsky vyrobok (okno, dvere, schody, priecka a i.), nabytkarsky wyrobok (skrifia, stél,
postel, stoli¢ka), bytovy doplnok a pod.

MontaZ patri medzi najdoleZitejSie Gseky vyroby. Pri montdZi sa zistia nedostatky
z predchadzajucich technologickych operacii. Presnost montdZe zavisi od presnosti
jednotlivych kon3trukénych spojov, dodrZania rozmerov a uhlov i kvality opracovania
jednotlivych ¢asti wrobku.

Pri montdZi sa vyZaduje tesnost pouZitych spojov a pevnost spajanych sicasti. Pri
nedodrZant tychto poZiadaviek sa mdZu vyskytn(it chyby rozmerov i uhlov a potom ho-
tovy vyrobok bude nefunkény.

MontdzZny pracovnik musi ete pred montaZou chybné dielce a sdcasti vyradit. Chyby
moZu vznikndt aj pri skladani dielcov nespravnou montdzou. Preto je velmi déleZité,
aby montaz vykondvali odbornici a skisenf pracovnici, ktori zodpovedajl za kvalitu
wrobku. Na konci montdZneho dseku prichddza kazdy vyrobok na kontrolu. Zistené
nedostatky sa musia hned odstrdnit, aby sa z vyrobného procesu dostal na balenie
a expediciu len kvalitny vyrobok. Niektoré vyrobky st jednoduché (policka), iné zas
zloZitejsie (stistava skriniek).

m Dielec-jejednoduchy, samostatne montovany prvok (napr. spojenie prirezu
konstrukcnej dosky s dyhami na plochdch a bocénych plochdch, prip. spojenie
prirezu povrchovo upravenej konstrukénej dosky alebo 3karovky s priviackami
(ndglejkami) masivnych bokov; st to predovietkym plo3né dielce.

m Podzostava - tvori ucelend, funkéne samostatnd Cast vyrobku. Montuje sa
spojenim viacerych dielcov (napr. montdz rémov, zasuviek, podnoZia, korpusov)
do ¢asti konstrukcie hotového wrobku.

m Zostava-je kompletny vyrobok. Tvoria ju zloZitejsie spoje, spajacie prostried-
ky, jednolcelové montazne pripravky, podzostavy; ma hotovi povrchovi Gpravu.
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Jednoduché dielce, ale aj vyrobky sa montujt jednym vyrobnym postupom, ide o tzv.
Jjednostupfiovd montdz. ZloZitejsie vyrobky (skladané z viacerych dielcov) sa montujd
v niekolkych etapdch.

5.1.1 Etapy montaze

Pred montaz-jezikladnd etapa montaZe, pri ktorej sa spdjajd sicasti do dielcov,
dielce do podzostavy a zostavy.

m Medzi jednotlivé operdcie patria jednoduché kon3strukéné spoje, napr. na cudzie
pero pomocou kolikov, lamiel, rozoberatelné spoje - predvitanie otvorov pre
rozne skrutky, spajanie dielcov do korpusov, ramov (napr. podnoZia stolov, skrif,
l6Zok, kostry stoliciek atd".).

SkisSobnad montaz(nasucho)- nazadatku sa zhoduje s koneénou montdzou,
ale jej cielom je preverit kvalitu spojov a presnost zhotovenia. V sd¢asnosti sa nabytok
sucho, skompletizuje sa a nakoniec demontuje. Ulahéi sa balenie i doprava. Zabalené
wyrobky si chranené pred poskodenim pri doprave a pri uskladfiovani.

Koneéna montaz-jemontdZ pri ktorej sa pevne spdjajd vietky konstrukéné

prvky wirobku do jeho koneéného tvaru. Koneénd montdZ mozno rozdelit na tieto tri tseky:

m Montaz kerpusu - spéjajd sa boky, dno, chrbat, prip. aj medzisteny (mé charak-
ter predmontdZe, resp. montdze, ak sa napr. montujd korpusy lepenim).

 Po kontrole zloZitejsich dielcov starostlivo skladame ich nosné ¢asti (korpusy,
nosné listy zasuvky ai.) a rdzne kovania (po zlepeni by sa tazko osadzovali).

s Pri skladani dbdme na dékladné zrazenie dielcov gumovou kyjanickou s podloz-
kou. Polohu dielcov zabezpecime a utiahneme stuzovadlami alebo inymi pri-
pravkami. ZaleZ na podmienkach vyroby a poctu vyrobkov.

* Po vytvrdnuti prebytoéné lepidlo odstranime.

m Montaz pohyblivych casti - asti si uloZené na kovani, ide napr. o zasuvky, poli-
ce, vysuvné vesiaky, tyfe na Saty a pod.

= Montaz otocnych, vysuvnych, sklopnych a posuvnych ¢asti (napr. dvere, zdmky,
posuvné skld ai.).

Koneénd montaz a jej organizdcia zdvisi od toho, & sa vyrobky vyrabajud v individudl-
nej alebo v priemyselnej wrobe.

Pri individudlnej vyrobe sa wjrobky vyrdbaji vacSinou na zdkazku v poéte jeden
alebo viac kusov. Pri prdci sa pouZiva beZzné montdZne naradie (stuZovadld, stahovace,
mechanizované naradie a pod.).
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V priemyselnej vyrobe, kde sa vyraba velké mnoZstvo wyrobkov a ich sérii, celd wro-
ba a montéz prebieha na poloautomatickej alebo automatickej linke. PouZivajli sa pri-
tom viaceré zariadenia, pripravky s pneumatickym stahovanim, rozliéné dopravniky
a pod. Ucivo o priemyselnej vyrobe sa bude preberat v technoldgii v tretom rocniku.

Pri konecnej montézi sd velmi ddleZiti kvalifikovani pracovnici, ktori ovlddaji tech-
nolégiu wroby a montazZe, organizaciu prace, bezpecnost pri praci a hygienu préce,
vrdtane poriadku na pracovisku.

5.2 Montazne a dopravné prostriedky

V prvom rocniku sme sa v predmete technologia obozndmili s principom jednoduchej
montaZe, s principom prace s jednoduchymi montdZnymi pripravkami na montdz ramo-
vych konstrukcii, korpusov a na lepenie skriniek, dalej s montdZznymi ndstrojmi a néra-
dim pouzivanym pri konecnej montédzi (hoblik klopkdr, pila chvostovka, dlito, stolar-
ska kyjanicka, rucné elektrické naradie - vitacka, skrutkovac, dalej gumové kladivo,
prilozky, hoblica, prip. montdZny stél).

Tieto poznatky si rozSirime o dalSie mechanické ndstroje a prostriedky, ktoré sa pou-
Zivajl vo vyrobnom procese a sl zakladnym predpokladom dobrej montdze.

5.2.1 Mechanické nastroje a prostriedky

Medzi mechanické nastroje a prostriedky patria:
m mechanické upinacie nastroje,
montdzne stoly,
mobilné stojany,
montdzZne mechanické naradie,
pneumatické a hydraulické upinacie prostriedky.

m Mechanické upinacie nastroje:

» StuZovadlo je najdéleZitejsi nastroj na upinanie jednotlivych sicasti dielcov
(ramov, korpusov a i.). Rozpdtie je 160, 200, 250 a 300 mm, vyloZenie ramien
je 80, 100, 120, 140 a 175 mm.

* Do tejto skupiny patria i skrutkové stoldrske svorky, ktoré maj rozli¢né rozpa-
tia (400, 600, 800, 1000, 1250, 1500, 1800, 2000, 2500 a 3000 mm), pretoich
treba prehladne poukladat na Specidlne voziky (na stuZovadld aj svorky).

e Stahovadlo na hrany (obr. 67 b) - pouZiva sa na prilepovanie hranowych pasok,
privlaciek (bocnych List), na rovné aj zakrivené hrany.

* Spdjacia svorka (zvierka) (obr. 67 a) - spdja rdmy pod presnym uhlom (napr.
¢asti kruhowych a atypickych tvarov okien). Je dobrym doplnkom stoldrskych
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stuzovadiel. Dalsie druhy svoriek mdzu byt rémové, pokosové a pakové.
* Pridavné skrutky (obr. 67 c) - zabranujd preklopeniu stuZovadla nabok.
* Skrifiovy stahovdk - sliZi na lepenie malych skriniek (korpusov).
* Rozpery dverowych zdrubni - zabezpecia presné rozopretie zarubnf dveri priich
osadzovani po celej vske, aby nevybodili zo zvislého smeru najma pri pouziti
majl od 500 do 1000 mm.
Vietky upinacie ndstroje zabezpecujli predovietkym rozmerové tolerancie, tvar,
polohu (zabranujd napr. vyboceniu zo smeru) a zlep3ujd kvalitu kaZzdého dreveného
vyrobku.

m Montazne stoly a stojany:

Montazne stoly:

* Odkladaci stél - pouZiva sa na ukladanie malych a velkych dielcov pred lepe-
nim korpusov; ma velké rozmery a je zloZeny z drevenych podstavcov s tromi
vrchnymi listami, ktoré st potiahnuté plstou proti poskodeniu plach.

» Stdl na ndradie - pouziva sa na ukladanie ndradia pri montdzi.

Obr. 67. Upinacie nastroje: a - spdjacie svorky, b - stahovadlo na hrany a lidty, ¢ - pridavné skrutky
k stoldrskym stuzovadldm
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Mobilné stojany:

St to drevené stojany, ktoré mozno prenasat. PouZivajl sa napr. priamo na stav-
bdch, na upinanie dveri vo zvislej polohe alebo ako dalsie stojany na upfnanie
radmov vo vodorovnej polohe.

= Montazne mechanické naradie:

PouZziva sa pri vyrobe a montazi drevenych vyrobkov, pretoZe praca s nimi je rych-
lejsia a omnoho preciznejsia. Toto ndradie patri medzi zakladné vybavenie nielen
stoldrskej dielne, ale aj v priemyselnej vyrobe; pouZiva sa preto, lebo mad mengie
rozmery, lahko sa prendsa a ovldda. Pri praci s mechanickym ndradim treba dodr-
Ziavat predpisané bezpecnostné predpisy. Trieskové naradie musi mat odsdvacie
zariadenie pre piliny, bridsny prach a pod.

PouZivaju sa rucné elektrické vitacky, vitacie skrutkovace, priamodiare pily,
okruzné pily (aj vyrezdvacie), pdsové, vibraéné aj tanierové brdsky, frézky,
klincovacky aj sponkovacky, zarovnavacie uhlové hobliky.

= Pneumatické a hydraulické upinacie prostriedky:

PouZivaji sa pri priemyselnej vyrobe, kde treba vytvorit vysoky lisovaci tlak. Patria sem:
* priestorové prostriedky - stahoviky na skrine (korpusy),

* plosné prostriedky - oblepovacie lisy a stahoviky na dosky, ramové kon-

Strukcie (okenné ramy).

Vietky st stcastou vyrobnych a montdznych liniek. Hlavné Casti stahovacich
montdZnych prostriedkov st zdvihacie zariadenie, rdm, oporné a upinacie patky.
Upinacie prostriedky pre individ. vyrobu sa preberali v prvom roéniku technoldgie.

Zasady prace s montaZnymi prostriedkami:

e Stuzovadld, svorky aj lisy udrZujeme isté, z ich klznych a upinacich pléch
odstranujeme zvysky lepidla.

= PodloZzky z mdkkého dreva, ktoré sa prikladajd k dielcom, musia byt tieZ ¢isté.

« Siroké plochy (3kdrovky) zaistime proti prehnutiu.

e Pri lepeni rdmov a korpusu musime kontrolovat pravouhlost a licovanie hran.

= Dodrzujeme bezpecnostné predpisy pri praci s ruénym mechanizovanym nara-
dim a v priemyselnej vyrobe s pneumatickymi a hydraulickymi prostriedkami,
napr. ddvame pozor, aby sme ruky neklddli do lisovacej ¢asti valca a pod.

5.2.2 Dopravné prostriedky

Dopravné prostriedky tvoria ddleZitti sicast procesu vyroby aj montdZe v drevospra-
cujicich podnikoch. Zabezpecuji prepravu materidlov, obrobkov, vyrobkov, ale aj
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vsetkého odpadu, ulah¢ujd pracu ludf, zabezpecuji plynuly chod prevddzky a najma
zmen3uj( riziko pracovnych trazov.

Druh pouzitého dopravného prostriedku zavisi od:

procesu vyroby,

velkosti a hmotnosti prepravovaného materidlu,

smeru dopredu (zvisly, vodorovny),
prepravnej cesty (dlzka, §irka, vyika),
rozmerov budovy.

Medzi dopravné prostriedky patria:

vozidld na dopravu, resp. pohyb,
zariadenia,
pristroje.

Vozidld a prostriedky na dopravu mozno rozdelit podla schémy 2:

Schéma 2

Vozidla a prostriedky na dopravu
|

pozemnd

| kolesova paka

L rucné voziky

— nizkozdvizné voziky
— vysokozdviZné voziky
— valcovy dopravnik

— valéekovy dopravnik

— péasovy dopravnik

| visuté drdhy

I Zeriavova drdha

— zavesené dopravniky (do kruhu)
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m Na pozemnii dopravu sa pouzivaji tieto vozidla a prostriedky:
* Kolesova paka - sliZi na presun vozika, ktory ma vpredu dve opierky a vzadu
dve kolieska.
 Rucné voziky - pouzivajli sa najma v malych a v strednych firmach, sd najhos-
poddrnejsie, velmi pohyblivé aj v tesnych priestoroch. Podvozok ma 3tyri kole-
sd (mdzu mat otocné styri kolesd, prip. dve otoéné a dve pevné). Podla kon-

Strukcie sa rozdelujd na plosinové, s drzadlom a skrifiové.

Nizkozdvizné voziky - slizia na prepravu paliet. Plochy podvozok sa zasunie

pod paletu, ktord pomocou hydraulického zdvihacieho zariadenia nadvihne

a pomocou koliesok prepravi na pozadované miesto (obr. 68).

= Vysokozdvizné voziky - sliZia na zdvihanie aj prepravu tazsich materialov,
najmé pri nakladania vykladani z ndkladnych dut, v skladoch na uskladfiovanie
a prevoz materidlov na paletdch.

= Valcovy dopravnik - sliZi na dopravu tazkych dielcov vo vodorovnom smere na
slistave otdcajlcich sa valcov, ktoré mdzu byt aj naklonené. Na konci valcov je
poistka alebo brzda proti uvolneniu materialu.

» Valcekovy dopravnik - pracuje na podobnom principe ako valcovy dopravnik
a odliSuje sa tym, Ze md malo naklonend dréhu, po ktorej sa materidl vlastnou
hmotnostou postva dopredu.

s Pasovy dopravnik - prepravuje materidl na pohdnanom lamelovom alebo
gumovo-textilnom pdse; pouziva sa pri konecnej montdzi.

0Obr. 68. Nizkozdvizny vozik
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m Na nadzemni dopravu sa pouZivaji tieto drahy:

» Visuté drihy - prepravujd masivne dielce na véacsie vzdialenosti. Konstrukciu
tvoria pozd[zne (pevné) vodiace kolajnice, po ktorych sa pohybuje zévesna
drdha. Po tejto dréhe sa v prieénom (kratSom) smere prepravuje material
(je uchyteny Specidlnymi svorkami), ktory je zaveseny na pojazdnej macke.

o Zeriavova dridha - podobny princip ako predchddzajica, ale pracuje sa
vo vyssich vyskach.

 Zavesené dopravniky - prepravuji material po drdhe, napr. v tvare uzavretého
kruhu, ktory sa skladd z vodiacich kolajnic, taZnej retaze, pojazdnych kolies
a zavesov. PouZiva sa najma pri povrchovej liprave, kde sa vyZaduje nepretrzité
otdéanie konstrukcii (napr. pri macanf).

5.2.3 Spajacie prostriedky

Spajacie prostriedky zabezpecuj stabilitu a pevnost spojov, ako aj celého montované-
ho vyrobku. Medzi zakladné spdjacie prostriedky patria: lepidld, drevené spdjacie
prostriedky (koliky, lamely a i.), kovové spdjacie prostriedky (klince, skrutky, sponky,
spajacie skrutky, konfirmdtyai.).

Vzhladom na to, Ze sa spdjacie prostriedky podrobne preberali uz v technoldgii v prvom
roéniku, nebudeme sa nimi zaoberat.

5.3 Montaz vyrobkov

V predchadzajiicich ¢astiach sme sa oboznadmili s podmienkami a prostriedkami, ktoré
sa pouZivajli pri montdZi drevarskych vyrobkov.

V tejto podkapitole sa zameriame na montdz niektorych vyrobkov alebo len ich casti.
Postup montdze zdvisi od druhu vyrobkov, ich dokoncenia a od zloZitosti. Patri sem
vietko, o stvisi s dokonéenim a zmontovanim jednotlivych dielcov na konecny vyrobok.

5.3.1 Montaz casti skrinky

V stiéasnosti sa nielen vindividuélnej, ale aj v priemyselnej vyrobe pouZivajd pri vyrobe
nabytku (dlozny, stolovy, sedaci a iné) povrchovo upravené dielce, ktoré sa uz len kon-
Strukéne opracujd, tzn., Ze sa zhotovia konstrukéné spoje, vyvitajd sa otvory pre spé-
jacie prostriedky, koliky a pod. Nasleduje predmontéz dielcov - pripeviiovanie sicias-
tok (kovanie, spdjacie materidly, vylisky z plastov alebo sklo) alebo dalSich dielcov
(skrutkovanim, pribijanim, lepenim).
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Technolégia predpisuje jednotlivé fazy montdze, z ktorych uvedieme niektoré
postupy pri montazi skrinky:

m Predmontadz- pozostdva z pripravy dielcov a ich kontroly
a) Dvierka - postup:
e uloZenie dielca na pracovny stél,
* upnutie dielca,
» podla 3ablény priloZenie protiplechu k magnetickej sklapke a jeho oznacenie,
» predvitanie dvoch otvorov pre skrutky,
» priskrutkovanie kovania,
e uvolnenie pripravku,
* odloZenie dielca.

b) Bok pravy — postup:

e uloZenie dielca na pracovny stél,

* poloZenie magnetickej sklapky na dielec podla 3abldny a jej oznaéenie,
* predvftanie dvoch otvorov pre skrutky,

e priskrutkovanie kovania,

= uvolnenie pripravku,

e odlozZenie dielca.

Pouzité mechanizované ndradie: kladivo, klieste, elektrickd (pneumatickd)
vitacka, skrutkovac, kovanie a Sabléna.

Podobne postupujeme pri montdZi kovania na zavesenie dvierok, polic a ostatnych
casti pod(a druhu nabytku.

m Konecna montaz
a) Montaz korpusu - postup:
* pripravenie dielcov na glejenie,
* odistenie spojov,
* nanesenie lepidla na spoje,
e zrazenie korpusu mimo montdzneho stuzovadla,
= vloZenie korpusu do montdzneho stuZovadla,
» vydlabanie Styroch rohov pre chrbat,
» osadenie chrbta do korpusu,
e pripevnenie chrbta sponkovacom,
e zarovnanie korpusu hoblikom,
* zarovnanie korpusu brisnym papierom,
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e oCistenie zvyskov lepidla,

e uvolnenie pripravku a vybranie korpusu.

PouZité mechanizované ndradie: kladivo, klieSte, gumova palicka, nadoba
(tlakova) s lepidlom, sponkovac, brisny papier, hoblik a dldto.

b) Montaz pohyblivych casti:

Po zhotoveni korpusu osadzujeme police, zasuvky, dvere a ostatné pohyblivé

casti skrine.

* Osadenie polic - zrazime boky, ktoré majd byt minimdlne o 1 mm kratsie ako
dvere.

« Osadenie zdsuviek - zasuvka tvori podzostavu (loZného ndbytku a zaroven aj
samostatn( ¢ast dlozného priestoru. Zasuvky mozu byt bud vndtorné (po
zatvoren{ skrine ju nevidime), alebo vonkajsie (komoda, skrinka). Sposob osa-
denia zavisi od konstrukcie a od vedenia zdsuvky (v liste pomocou drazky
v boku zasuvky alebo pomocou kovania - sd priskrutkované na boku skrinky).
V pripade, Ze s zdsuvky plastové, osadzujeme len vodiace listy a upravujeme
ich prednd cast.

e Drevené zdsuvky - s zloZitejsie a ndrocnejsie na presnost. Zlepend zasuvku
(boky a zadné celo) skontrolujeme (rozmery, uhly, presnost spojov) a podla
potreby brdsenim alebo hoblovanim upravimejej vsku a irku. Zadn( cast zdsuv-
ky uvolnime, prednd osadime tak, aby Skdra bola viade rovnaka. Ak je zdsuvka
vedend pomocou wsuvného mechanizmu, namontujeme po rozmerani vysky cast
jeho mechanizmu na boky skrinky (pripevnime so skrutkami so zapustenou hla-
vou s priemerom 3,5 mm) a druhy protikus po obidvoch bokoch zasuvky spolu so
zardzkou vysuvu a poistkou proti vypadnutiu. Potom do drdzky osadime dno
a nakoniec predné ¢elo. Napokon skontrolujeme funkénost zdsuvky.

» Osadenie soklovych noZiciek a sokla - pracovny postup montdze soklowych
noziciek a sokla je zobrazeny na obr. 69.

c) Montaz otocnych, vysuvnych, sklopnych a posuvnych casti:

Po montdzi nasleduje kompletizovanie vyrobku.

« Po osadeni uzatvaratelnych ¢asti sa kempletizujii tie sicasti, ktoré sa doddva-
ju ako polovyrobky. Ide o umiestnenie kolikov pod police, spdjacich kolikov,
pripevnenie klGicov, upevnenie polic, zdsuviek a dveri, posuvnych skiel a pod.
Tieto préce sa robia aZ vtedy, ked je povrch vyrobku dokonceny.

* Nastavenie zdvesov dveri

d) Kontrola rozmerov a funkénosti jednotlivych casti vyrobku
Po zhotoveni kompletnej montdzZe vyrobku sa musia skontrolovat rozmery a funk-
¢nost (otvdranie, zatvdranie, postivanie a pod.) jednotlivych Cast vyrobku.
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1. krok

+10mm

180 -5mm

2. krok

Obr. 69. Pracovny ndvod na montaZ soklovych noZiiek a sokla: a - montaZ soklowjch noiciek (1),
b - montdZ objimky (2) na sokel, ¢ - pripevnenie sokla s objimkou (2) na nohu

5.3.2 Montaz jedalenského stola

Pracovny postup montdze jeddlenského stola, ktory je vyrobca povinny pribalit prijeho
expedicii na sklad hotowjch vyrobkov, je zobrazeny na obr. 70.
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Kazdy ndvod musi obsahovat: navod na vybalenie, zoznam jednotlivych Casti vyjrob-

ku, pocet spajacich prostriedkov a postup montéze vyrobku so zobrazenim jeho jednot-
livyich casti.

Obr. 70. Montaz jedélenského stola: 1 - stolovd doska, 2 - nohy, 3 - podlozky, 4 - matica, 5 - kId¢,
6 - skrutka, 7 - rohovd ndlozka

m Ndvod na vybalenie stola: ak je stol rozobraty, kazdd cast je zabalend bud'v kar-
ténovom obale, alebo stogend vo viacerych vrstvéch félie. Vyrobok sa tak chréni
pred poskodenim, a to nielen pri uskladfiovani, ale aj pri doprave a samotnej
montazi. _

= Stél sa skladd z tychto éasti (obr. 70): z vrchnej stolovej dosky s rdmom (1),
vlozky, styroch néh (2) s osadenymi skrutkami (6). Sticastou kovania sd podlozky
(3) a matice (4) po 8 kusov a kli¢ vyseknuty jednostranny (5).

m Pri montdZi postupujeme takto:
» \rchnd stolovii dosku (1) obratime rdmom hore (na rovny podklad).
< Pozor! Drobné necistoty mézu dosku poskriabat!
« Nohu (2) nasunieme skrutkami (6) do otvoru v rdme a rohovej nélozke (7).
s Na kazdi skrutku nasunieme podlozku (3) a maticu (4) a utiahneme klG¢om
(5) napevno. Rovnako postupujeme pri montazi zvyinych néh.
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 Po namontovani vietkych noh stdl obratime do normélnej polohy s vrchnou
stolovou doskou smerom hore.

e Ak nie je stél rozloZeny, vlozka je umiestnend mimo stola.

e Opacnym spésobom mdZeme stdl rozobrat (demontovat).

5.3.3 Montaz sedacieho nabytku

Typovy postup operacii pri montazi sedacieho nabytku:

Montaz prednych néh so sedadlom.

Montaz zadnych néh s operadlovou doskou.
Montdz sedadla s operadlom.

Montdz spojov néh.

Uprava vyiky sedenia a koneénd tprava stolicky.

Kontrolné otazky:

AN AR S o

Charakterizujte montdz a jej vyrobky.

Charakterizujte etapy montaze.

Uvedte zdkladné druhy montdznych prostriedkov a ich pouzitie,

OpiSte zdsady prace s montdznymi prostriedkami.

Vymenujte druhy dopravnyich prostriedkov pre pozemnd dopravu.

Opiste Casti stolicky, na ktorej sedite, pouzité konstrukéné spoje a spajacie
prostriedky.

Opiste postup montaZe policky, prip. skrinky, ktord méte vo svojej triede (izhe).
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